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(§) SockelfuSgestell fOr M5bel, gekennzeichnet durch eine 
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DE 195 18 007 CI 

1 2 
Beschreibung einfach und kostengtastig herstellbar und kdnnen als 

Endlosmaterial oder auch in der Form genormter Lan- 
Die Erfindung betrifft ein SockelfuBgestell fiir Mdbel, genabschnitte geliefert werden. Durch verschiedenarti- 
insbesondere fiir KtichenmfibeL ge Verbinder wie Langs-, T-, Kreuz- oder Winkelverbin- 

Herkdmmliche KUchen-Unterschranke sind mit Sok- 5 der kdnnen die Profilschienen entsprechend der ge- 
kelfttBen versehen, die Oblicherweise an der Vorderseite wtinschten Anordnung der Mobel zu einem Tragrah- 
durch eine etwas gegenflber der Kttchenfront zurGck- men zusammengesetzt werden, dessen Oberseite eine 
springende Sockelblende verkleidet werden. Die be- ebene Montageflache f Or die Mdbelkorpusse bildet 
kannten SockelfiiBe werden einzeln am Boden des M5- Im- folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungsbei- 
beikorpus befestigt und besitzen ein als Kastengleiter 10 spiele der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlau- 
bezeichnetes Oberteil, das unter den Boden geschraubt tert 
oder gedlibelt wird und beim Hantieren mit dem M6bel- Es zeigen: 

korpus im Herstellungsbetrieb als GleitfuB dient In eine Fig, 1 das Profil einer Profilschiene des Sockelf uBge- 
Offnung des Kastengleiters wird von unten ein FuBrohr stells; 

eingesteckt oder eingeschraubt, das seinerseits am unte- 15 Fig. 2 die Anordnung eines FuBes und eines Sockel- 

ren Ende einen FuBteller tragt, der sich auf dem FuBbo- blendenhalters an der Profilschiene; 

den absttitzt In der Regel ist der FuBteller auf das FuB- Fig. 3 ein Kopfteil eines FuBes in der Draufsicht; 

rohr aufgeschraubt und/oder das FuBrohr in den Ka- Fig. 4 eine Seitenansicht des FuBes; 

stengleiter eingeschraubt, so daB sich durch Verdrehen Fig. 5 und 6 einen schematischen Schnitt und eine 

eines dieser Teile die Hdhe des SockelfuBes einstellen 20 Seitenansicht eines Adapters fiir das FuBrohr eines her- 

lSBt kommlichen SockelfuBes; 

An dem Kastengleiter sind Aufnahmen fiir einen Sok- Fig. 7 und 8 eine Stirnansicht und eine Seitenansicht 
kelblendenhalter vorgesehen, der es gestattet, die Sok- eines T-Verbinders fur die Profilschienen; und 
kelblende so am SockelfuB festzulegen, daB sie sich mit Fig. 9 bis 1 1 eine Tragerplatte fQr den Sockelblenden- 
ihrer Unterkante auf dem FuBbdden abstutzt und sich 25 halter in einer Frontansicht, einem vertikalen Schnitt 
mit ihrer Rttckseite an den Umf angsrand des FuBtellers und in der Draufsicht 

anlehnt. Bei der in Fig. 1 gezeigten Profilschiene 10 handelt es 

Bei den herkdmmlichen SockelfuBkonstruktionen sich um ein Extrusionsteil aus Kunststoff, das ein durch 
muB in der Regel jeder einzelne Unterschrank der Ku- Stege 12 in mehrere Kammern aufgeteiltes Hohlprofil 
chenzeile mit vier eigenen SockelfuBen versehen sein, 30 aufweist. Mit ihrer ebenen Oberseite 14 wird die Profil- 
so daB eine relativ groBe Anzahl von Sockelf QBen bend- schiene 10 unter dem Boden oder den B6den eines oder 
tigt wird. AuBerdem ist es beim Aufstelien der Kuche mehrerer Mobelkorpusse befestigt Die Befestigung er- 
relativ umstandlich, die H6hen der SockelfiiBe so auf- folgt beispielsweise mit Hilfe von Schrauben, die sich 
einander abzustimmen, daB die Boden samtlicher Un- durch auf der Lange verteilt in der Profilschiene ange- 
terschranke miteinander fluchten. 35 ordnete Bohrungen erstrecken. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein SockelfuBgestell fur An der Unterseite weist die Profilschiene 10 eine hin- 
Mdbel zu schaffen, das ein vereinfachtes Aufstelien der terschnittene Nut 16 auf, die insgesamt einen rechtecki- 
Mobel sowie eine grdBere Vielseitigkeit hinsichtlich der gen Querschnitt besitzt und in deren Seitenwanden zwei 
Anordnung der SockelfiiBe ermdglicht einander gegenilberliegende, die Hinterschneidungen 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den in Pa- 40 bildende kleinere Seitennuten 18 verlaufen. 
tentanspruch 1 angegebenen Merkmalen geiost In den schmaleren Seitenwanden der Profilschiene 10 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den ist jeweils eine flache T-Nut 20 vorgesehen. 
Unteransprtichen. Die hinterschnittene Nut 16 dient zur verstellbaren 

Das erfindungsgemaBe SockelfuBgestell weist eine Befestigung eines oder mehrerer zu dem SockelfuBge- 
unter dem Boden des Mobelkorpus zu befestigende 45 stell gehdrender FiiBe, wahrend die T-Nuten 20 zur Be- 
Profilschiene und eine Anzahl von FuBen auf, die ver- festigung von Sockelblendenhaltern und/oder T-Verb- 
stellbar an der Profilschiene befestigt "sind. Die FUBe indern dienen, mit denen melirere Profilschienen 10 zu 
greif en jeweils mit einem Kopfteil in das Profil der Pro- einer Rahmenkonstruktion zusammengesetzt werden 
filschiene ein und sind in Langsrichtung der Profilschie- konnen. 

ne verschiebbar, so daB die Positionen der FttBe nach 50 Fig. 2 Dlustriert die Befestigung eines FuBes 22 und 
Bedarf eingestellt werden kdnnen. An der gewunschten eines Sockelblendenhalters 24 an der Profilschiene 10. 
Position ist das Kopfteil dann mit bekannten Spannmit- Der FuB 22, der im einzelnen in Fig. 3 und 4 gezeigt 
teln, beispielsweise mit Hilfe eines Knebelmechanismus, ist, besitzt ein Kopfteil 26, das sich mit einer kreisfdrmi- 
an der Profilschiene f estspannbar. gen, ebenen Anlageflache 28 an der Unterseite der Pro- 

ber Monteur ist somit bei der Anordnung der FuBe 55 filschiene 10 abstutzt Von der Anlageflache 28 erhebt 
nicht an die vom Hersteller vorgesehenen Bohrungen sich mittig ein zylindrischer Vorsprung 30, der nahezu 
ftir die herkOmmlichen Kastengleiter gebunden. Die spielfrei in den rechteckigen Kernbereich der Nut 16 
Lange der Profilschiene ist nicht auf die Lange eines eingreift Dieser Vorsprung 30 tragt zwei einander dia- 
einzelnen Mobelkorpus beschrankt, sondern kann sich metral gegeniiberliegende, achsensymmetrisch in bezug 
durchgehend unter den Korpussen mehrerer KQchen- 60 auf die Mittelachse des FuBes 22 gestaltete Knebelarme 
Unterschranke einer KOchenzeile erstrecken, wodurch 32. Die Knebelarme 32 haben jeweils einen annahernd 
automatisch gewahrleistet ist, daB samtliche Korpusse rechteckigen GrundriB mit einer Abrundung34 an einer 
sich auf derseiben H6he befinden. AuBerdem kdnnen ihrer auBeren Ecken. Die Breite der Knebelarme 32 
die FuBe dann so auf der Lange der Profilschiene ver- stimmt mit dem Durchmesser des Vorsprungs 30 ilber- 
teilt werden, wie es den statischen Erfordernissen ent- 65 ein, so daB sich der Vorsprung 30 in der in Fig. 2 gezeig- 
spricht, d. h^ es braucht nicht fOr jeden einzelnen Kor- ten Position in die Nut 16 der Profilschiene einfQhren 
pus ein kompletter Satz von FtiBen vorgesehen zu sein. l&Bt Die axiale Position und die Dicke der Knebelarme 
Die Profilschienen sind als Kunststoff-Extrusionsteile 32 entspricht der Lage und der lichten Weite der Seiten- 
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nuten 18, und der Abstand zwischen den freien Enden 
der Knebelarme 32 stimmt mit der lichten Weite der 
Nut 16 in Hohe der Seitennuten 18 ttberein. Die Knebe- 
larme 32 sind auBerdem im Bereich der Abrundungen 
34 mit Einfiihrungsschragen 36 sowohl auf der Obersei- 
te wie auch auf der Unterseite versehen. Wenn der FuB 
22 aus der in Fig. 2 gezeigten Position heraus in Pfeil- 
richtung um 90° urn seine L&ngsachse gedreht wird (ent- 
sprechend einer Drehung im Gegenuhrzeigersinn in 
Hg. 3) so treten die Knebelarme 32 in die Seitennuten 
18 ein, bis ihre freien Ehden unter Spanriung am Grund 
der jeweiligen Seitennut 18 anliegen. Ein Weiterdrehen 
des FuBes ist dann aufgrund der Rechteckform der Kne- 
belarme unmdglich. Das Kopfteil 26 des FuBes 22 und 
das Profil der hinterschnittenen Nut 16 sind so aufeinan- 
der abgestimmt, daB die Knebelarme unter Ausnutzung 
einer gewissen Eigeneiastizitat der Profilschiene 10 
stramm in den Seitennuten 18 verkeilt sind und die An- 
lage'fi&che 28 fest gegen die Unterseite der Profilschiene 
spannen. Auf diese Weise wird der FuB 22 sicher an der 
Profilschiene lOfixiert 

Bei der Montage des SockelfuBgestells konnen somit 
die einzelnen FOBe 22 ohne Werkzeug mit ihrem jewei- 
ligen Kopfteil 26 in die Profilschiene 10 eingesetzt, in 
Langsrichtung der Profilschiene in die gewfinschte Posi- 
tion verschoben und durch 90°-Drehung fbdert werden. 
Durch eirie Drehung in Gegenrichtung lassen sich die 
FQBe ebenso leicht wieder ldsen und erforderlichenfalls 
in ihrer L&ngsposition verstellen. 

Bei dem in Fig. 4 gezeigten FuB 22 handelt es sich 
beispielsweise um ein einstfickiges Kunststof f-Spritzteil. 
Dieser FuB ist ftsthetisch so gestaltet, daB er als sichtba- 
rer Flifi eingesetzt werden kann, d. h, daB er nicht mit 
einer Sockelblende verkleidet zu werden braucht Am 
unteren Ende besitzt der FuB 22 einen FuBteller 38. 
Diesel*/ FuBteller kann wahlweise auch ein separates 
Bauteil sein, das mit dem Obrigen Teil des FuBes in 
Gewfedeeingriff steht, so daB eine Sockelhdhenverstel- 
lung fcrmGglicht wird. Wahlweise ist es jedoch auch 
mdgii&i, eine Hohenverstellmdglichkeit zwischen dem 
Kopfteil 26 und dem unteren Teil des FuBes vorzusehen. 

Fig- 5 und 6 zeigen ein separates Kopfteil 40, das als 
Adapter fur das nicht gezeigte FuBrohr eines herkdmm- 
lichen SockelfuBes gestaltet ist. In den Bereichen, die 
mit der Profilschiene 10 zusammenwirken, hat das 
Kopfteil 40 die gleiche Ausbildung und Funktion wie 
das oben beschriebene Kopfteil 26 des FuBes 22. Unter- 
halb der Anlageflache 28 bildet das Kopfteil 40 jedoch 
eine Steckhitfse 42, in die das FuBrohr einsteckbar ist 
Durch auf der Innenflache der SteckhQlse 42 verlaufen- 
de Lfingsrippen 44 und durch einen ringfdrmigen Bund 
46 am oberen Ende der SteckhOlse wird das FuBrohr 
klemmend gehalten, wobei der Bund 46 in das offene 
obere Ende des FuBrohres eingreift Am unteren Ende 
trfcgt das nicht gezeigte FuBrohr in bekannter Weise 
einen hdhenversteilbaren FuBteller. 

Wenn das SockelfuBgestell durch eine Sockelblende 
verkleidet werden soli, so wird der Sockelblendenhalter 
24 in der in Fig. 2 gezeigten Weise in einer der T-Nuten 
20 der Profilschiene 10 verrastet Der grundlegende 
Aufbau und die Wirkungsweise des Sockelblendenhal- 
ters 24 werden im einzelnen in DE 295 03 602 U be- 
schrieben. Im vorliegenden Fall besitzt der Sockelblen- 
denhalter 24 jedoch eine spezieil angepaBte Tragerplat- 
te 48, die in Fig. 9 bis 1 1 dargestellt ist. Diese Tragerplat- 
te besitzt auf der RUckseite waagerecht verlaufende 
Rastprofile 50 fflr den Eingriff in die T-Nut 20. Der 
Sockelblendenhalter 24 ist somit in jeder beliebigen 



Langsposition an der Profilscheine 10 fixierbar. 

Zu dem Sockelblendenhalter 24 gehdrt weiterhin eine 
Federklammer 50, die mit ihrem Basisschenkel in einer 
vertikal verlauf enden TrNut 52 (Fig. 1 1) der TrSgerplat- 
5 te gefiihrt ist We aus Fig. 9 und 10 hervorgeht, besitzt 
die Tragerplatte 48 zwei vertikale Lochreihen 54, und 
die Federklammer 50 ist gem&B Fig. 2 mit zwei auf glei- 
cher Hdhe liegenden Nocken 56 versehen, die in die 
Ldcher der Lochreihen 54 eingreifen. Die Federklam- 

io mer 50 ist mit nicht gezeigten Klemmfedern versehen, 
die sich in der T-Nut 52 der Tragerplatte abstatzen und 
den Basisschenkel der Federklammer gegen die Loch- 
reihen 54 vorspannen, so daB die Nocken 56 mit den 
zugehdrigen L6chern in Eingriff gehalten werden. 

15 Wenn auf den freien Schenkel der Federklammer 50 
eine abwarts gerichtete Kraft ausgeUbt wird, so kann 
jedoch der Basisschenkel der Federklammer in der 
T-Nut 52 so weit kippen, daB die Nocken 56 aus den 
Lochern austreten. Auf diese Weise wird eine Hohen- 

20 verstellung der Federklammer in bezugauf die Trager- 
platte 48 und somit in bezug auf die Profilschiene 10 
ermOglicht Die Federklammer 50 wird jeweils so einge- 
stellt, daB ihr frei vorspringender waagerechter Schen- 
kel von oben mit gewisser Spannung elastisch auf die 

25 Qberkante der nicht gezeigten Sockelblende drtlckt und 
diese somit gegen den FuBboden vorspannt Die dabei 
auf die Federklammer 50 wirkende Reaktionskraf t ver- 
starkt den Eingriff der Nocken 56 in die Lochreihen 54. 
Andererseits kann die Federklammer 50 am freien 

30 Ende ihres waagerechten Schenkels etwas angehoben 
werden, um die Sockelblende aus ihrer Verankerung zu 
ldsen. 

Bei der Montage der Sockelblende kann man so vor- 
gehen, daB die Federklammer 50 zunSchst auf die hdch- 

35 ste Position eingestellt wird, so daB die Nocken 56 in die 
obersten LScher der Lochreihen 54 eingreifen. An- 
schlieBend wird die Sockelblende mit ihrem unteren 
Rand an die erwahnten FuBteller der FQBe angelehnt 
und mit ihrem oberen Rand gegen die Tragerplatte 48 

40 geschwenkt, so daB sie sich mit ihrer Rttckseite an die 
Tragerplatte 48 anlegt und mit ihrer Oberkante unter 
der Federklammer 50 einrastet Um die Klemmwirkung 
der Federklammer 50 zu verstSrken kann dann ein 
Werkzeug, beispielsweise ein Schraubendreher in den 

45 Zwischenraum zwischen dem oberen Ende der Feder- 
klammer 50 und dem Boden des Schrankkorpus einge- 
setzt und gedreht werden, so daB die Federklammer 50 
mit ihrem Basisschenkel in der T-Nut 52 der Tragerplat- 
te nach unten verschoben wird, bis die Nocken 56 in 

so einem tiefer gelegenen Lochpaar der Lochreihen 54 ein- , 
rasten. Durch einen an der Tragerplatte 48 befestigteri 
upd den freien Schenkel der Federklammer 50 umge- 
benden SchutzbUgel 56 wird dabei eine Beschadigung 
des Schrankkorpus verhiridert 

55 Bei einer Verkleidung des SockelfuBgestells mit Sok- 
kelblenden ist es wichtig, daB die AuBenfiache der Tra- 
gerplatte 48, an der die Sockelblende mit ihrem oberen 
Ende anliegt, mit dem Umfangsrand des FuBtellers bttn- 
dig ist, an den sich die Sockelblende im Bereich ihres 

60 unteren Randes anlehnt Dies laBt sich dadurch sicher- 
stellen, daB der Boden des Schrankkorpus vom Herstel- 
ler mit geeignet positiomerten Bohrungen fiir die 
Schrauben versehen wird, mit denen die Profilschiene 
10 am Schrankkorpus angeschraubt wird, und indem 

65 auch die Profilschiene 10 bereits herstellerseits mit ge- 
eignet positiomerten Bohrungen versehen wird. 

Fig* 7 und 8 zeigen eine Frontansicht bzw. eine Sei- 
tenansicht eines T-Verbinders 58, der es gestattet, zwei 
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Profilschienen 10 T-f6rmig miteinander zu verbinden. 
Bei diesem T-Verbinder 58 handelt es sich urn ein 
Kunststoff-Spritzteil, dessen AuBenkontur dem Profil 
der hinterschnittenen Nut 16 entspricht, wie in Fig. 7 zu 
erkennen ist An einem stirnseitigen Ende ist der 
T-Verbinder 58 mit waagerecht verlauf enden Rastprofi- 
len 60 versehen, die den erw&hnten Rastprofilen 50 der 
Tragerplatte 48 des Sockelblendenhalters entsprechen. 
Mit Hilfe dieser Rastprofile 60 kann der T-Verbinder 58 
somit in einer der T-Nuten 20 der Profilschiene 10 yer- 
rastet werden, so daB er seitlich von der Profilschiene 
absteht Die anzusetzende zweite Profilschiene wird 
dann mit ihrem Ende auf den T-Verbinder 58 aufgescho- 
ben, so daB der T-Verbinder 58 stramm in der hinter- 
schnittenen Nut 16 dieser angesetzten Profilschiene 
liegt Die in Fig. 7 erkennbaren seitlich vorspringenden 
Rippen 62 des T-Verbinders greifen dabei in die Seiten- 
nuten 18 der Profilschiene ein, Wie in Fig. 8 zu erkennen 
ist, sind diese Rippen 62 und die am Grund der Nut 16 
anliegende Oberkante des T-Verbinders 58 mit Abrun- 20 
dungen 64 bzw. 66 versehen, die das EinfOhren in die 
hinterschnittene Nut 16 erleichtern. 

Mit Hilfe solcher T-Verbinder 58 k6nnen mehrere 
Profilschienen 10 zu rechteckigen Rahmen oder Leiter- 
konstruktionen zusammengesetzt werden, an denen 
dann die FuBe 22 nach Bedarf bef estigt werden kdnnen. 

Die Erfindung erdffnet somit auBerst vielfaitige Ge- 
staltungsmdglichkeiten. 

Beispielsweise ist es moglich, mit Hilfe des erfin- 
dungsgemaBen SockelfuBgestells einen an der Frontsei- 
te offenen Sockel zu schaffen, indem dort die FuBe 22 
eingesetzt werden, die nicht mit einer Sockelbiende ver- 
kleidet sind. Da sich die Profilschienen 10 fiber mehrere 
Unterschrtake erstrecken, ist es nicht notwendig, die 
unmittelbar nebeneinanderstehenden Unterschranke 
jeweils mit eigenen FuBen zu versehen, so daB die Ssthe- 
tisch unbefriedigende Anordnung von zwei unmittelbar 
benachbarten, jeweils zu einem anderen Schrank geho- 
renden FUBen an den Grenzen zwischen den einzelnen 
Schrankkorpussen vermieden wird Die hinteren, der 
Zimmerwand benachbarten FuBe kdnnen dagegen her- 
kommliche SockelfOBe sein, da sie fur den Betrachter 
ohnehin nicht sichtbar sind. Im Bedarf sf all kann an die- 
sen SockelfQBen eine Blende angebracht werden, bei- 
spielsweise mit Hilfe der Sockelblendenhalter 24 oder 45 
auch in herkSmmlicher Weise mit Hilfe von Clips, die 
einfach auf die FuBrohre der SockelfuBe aufgerastet 
werden. Eine solche Blende an der hinteren FuBreihe 
ermSglicht es, zwischen der Zimmerwand und der hinte- 
ren FuBreihe einen verkleideten Installationskanal fur 
Wasserieitungen, elektrische Leitungen und dergleichen 
zu schaffen. 

Wehndas seitliche Ende einer KQchenzeile und damit 
auch des SockelfuBgestells nicht unmittelbar an eine 
Wand angrenzt, so wird dort unter dem Boden des 55 
Schrankkorpus eine Profilschiene angebracht, die die 
Profilschienen der vorderen und hinteren FuBreihen 
miteinander verbindet An dieser Profilschiene kann 
dann eine Seitenblende in gleicher Weise angebracht 
werden wie die frontseitigen Sockelblenden, beispiels- 
weise mit Hilfe der Sockelblendenhalter 24. Diese Sei- 
tenblende verkleidet dann zugleich auch die offenen En- 
den der Profilschienen, an denen die vorderen und hin- 
teren FuBreihen befestigt sind. 

Beim Auf stellen der Mdbel kann man auch so vorge- 
hen, daB zunachst eine Rahmenkpnstruktion aus den 
Profilschienen 10 gebildet wird, daB die FuBe in den 
gewfinschten Positionen an den Profilschienen dieser 



Rahmenkonstruktion befestigt werden und daB man — 
bei Verwendung hdhenverstellbarer FuBe — die Rah- 
menkonstruktion so nivelliert, daB Bodenunebenheiten 
oder Bodenneigungen ausgeglichen werden, und daB 
man schlieBlich die Schrankkorpusse auf die so geschaf- 
fenen Rahmenkonstruktion aufsetzt 
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Patentanspruche 

1. SockelfuBgestell fur Mdbel, gekennzeichnet 
. durch eine unter dem Boden des Mdbelkorpus zu 

bef estigende Profilschiene (10) und mindestens ei- 
nen FuB (22), der mit seinem Kopfteil (26; 40) im 
Profil der Profilschiene (10) verschiebbar und in 
wahlbaren Langspositionen festspannbar ist 

2. SockelfuBgestell nach Anspruch 1, dadurch »ge- 
kennzeichnet, daB das Kopfteil (26; 40) einen rnit 
Knebelarmen (32) versehenen Vorsprung (30) auf- 
weist, der in eine hinterschnittene Nut (16) der Pro- 
filschiene (10) eingreif t 

3. SockelfuBgestell nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vorsprung (30) zylindrisch 
ist, daB zwei einander diametral gegenuberliegende 
plattenfdrmige Knebelarme (32), deren Breite nicht 
gr6Ber ist als der Durchmesser des Vorsprungs (30), 
in mittlerer H6he von dem Vorsprung ausgehen, 
daB die Nut (16) ein Rechteckprofil mit einer dem 
Durchmesser des Vorsprungs (30) entsprechenden 
Breite und einer der Hone des Vorsprungs (30) ent- 
sprechenden Tiefe besitzt und daB in den Seiten- 
w&nden der Nut (16) jeweils eine kleinere, ihrerseits 
ein Rechteckprofil aufweisende Seitennut (18) zur 
Aufhahme eines der Kiiebelarme (32) vorgesehen 
ist 

4. SockelfuBgestell nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB, wenn das Kopfteil in der Profil- 
schiene festgespannt ist, die freien Enden der Kne- 
belarme (32) unter Spannung am Grund der jewei- 
Ugen Seitennut (18) anliegen. 

5. SockelfuBgestell nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dicke der Knebelar- 
me (32) der lichten Hohe der Seitennuten (18) ent- 
spricht, so daB die Knebelarme unter Spannung 

. zwischen den oberen und unteren Wanden der Sei- 
tennuten (18) gehalten werden. 

6. SockelfuBgestell nach einem der Ansprtiche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB eine ebene Anlage- 
flache (28) des Kopfteils (26; 40) durch die Knebe- 
larme (32) gegen die Unterseite der Profilschiene 
(10) spannbar ist 

7. SockelfuBgestell nach einem der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Pro- 
filschiene (10) in mindestens einer ihrer Seitenw&n- 
de eine hinterschnittene Nut (20) aufweist, in der 
ein Sockelblendenhalter (24) und/oder ein T-Verb- 
inder (58) fur die T-formige Verbindung zweier 
Profilschienen (10) verrastbar ist. 

8. SockelfuBgestell nach den Ansprttchen 2 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der T-Verbinder (58) 
ein Profilteil ist, dessen AuBenkontur dem Innen- 
profil der zur Aufhahme des Vorsprungs (30) und- 
der Knebelarme (32) dienenden hinterschnittenen 
Nut (16) der Profilschiene (10) entspricht 
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